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Forming high pressure hydraulic pipe coupling - expands pipe 
material into recess In enclosing annular flange, with subsequent 
recess restriction 

RHYDCON GROTEN GMBH 23.06.87-DE-720620 

(22.12.86-DE-644065) 
(29.0e.8S) F16L23/02 
03.12.87 as 117857 (160JW) (G) No^R.Pub R(FR GB IT) 
A hydraulic pipe coupling Is formed by using an annular flange (2) 
on the pipe (1). The flange has an external shoulder (3) engaged by a 
coupling flange of full or semicircular configuration. 
' A recess (4) is formed in the inside of the annular flange, which is 
fitted over the outside of the pipe. The latter Is then expanded inside 
the flange from an elastic to the plastic state, so as to fit inside the 
recess. The inside of the flange is prcf. profiled to suit the dia. and 
material of the pipe. 

ADVANTAGE - Low-cost mfr., and resistance to vibrations and 
pressure shock waves. (5pp Dwg.No.1/3) 
N88133036 
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@ Verfahren zur Herstellung von Rohrverbindungen fur HochdrucKhydraullkleltungen. 



Oie bisher bekannten Rohrverbtndungen fur 
Hochdrockhydraulikieitungen sind kosienaufwendig. 
bendfigen ema gro/Je Baulange urxJ fuhren zu Mate- 
naianaerungen \m Verbindungsbereich der Kehl-oder 
V'Schweiflnanie 

Gemad der Erfinoung wtrd vorgscMagen. auf das 
Rohr emen Flanscnrmg aul2uset28n. der auf semer 
tnnenseite mti emer <onKaven Profiiierung versenen 
ist und ansctilie8end das Rohr durch em Aufweitver- 
latiren vom elastischan in den plastischen Zustand 
uberzufuhren. urn dadurch das Rohr m die konkave 
Ausnehmung des Flanschringes emzuiegen und hjer- 
CxifCh erne sichere VerDindung des Ffanschnnges 
auf Oem Rohr zu erreiChen. 
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ZusSuiich ist in cer AnscniuOsene S eine Nui 6 
zur Autnahme der AnschiuOdtchtung vorgesehen 

Aul der zylmdnschen irmenseite Oes Flan- 
sc^i^nges 2 ist e>ne konkave Ausnehmung 4 aus* 
gearbeitet so da0 zwiscnen dem gemaO Hg. t 
emgeseuten Rohr t und dem Fian$chring 2 em 
Hohlraum verbieibt. Eine zusatziiche Nut 8 au( der 
Innenseite oes Flanschnnges diem der Autnahme 
etner Zusaudichtung 7. 

Wenn oer Ftanschnng 2 gemaO der OarsteHung 
in Fig. 1 und 3 aul das Rohr i aulgesetzt ist. wird 
aut der Innenseite des Ronres m an sicn oekanmer 
Weiso das Rohr l so hydraubscn Oder durch Ex- 
piosionsveriattren aufgeweitet. daO das Ronr i vom 
eiastisc^en m den piasrschen Bereich verformt 
wird urd sictt dabei in die Ausnehmung 4 emlegt. 
diese ausfuiiend. so aa0 die dichie Verbmdung 
gcmafl Fig. 2 erz»eit wird. Wird die Nut 8 zusatziic^ 
auf der Innenseite des Flanschringes 2 vorgesehen. 
erfolgt auch hier e>ne VeHormung des Rohres m 
den Nutt>ereich 8 htnem. da die 2u$aczctchtung 7 
entsprechend nachgeoen icann. 

Hierdurch entsteht eme uniosbare Verbindung 
zwischen F\^nschnnQ 2 und Rohr 1. wcDei msbe* 
sondere durch Einsatz bekannter hyarautiscner 
Aufweuverfanren die Vertormung genau kontroiilef- 
Oar und reproduzierba/ isr. sc daiJ /ederzeit die 
ertorderiiche fesie und s>chere Fesilegung des 
Flanschringes 2 aul dem Rohr i kofttroHierbar ist. 
Hierdurch werden derartige Rohrverbmdungen. jns- 
besor^dere fur Hoctidruckhydraudkieitungen. ein- 
setzbar. 



Anspriiche 

1 Verfahren zur Hersiellung von Rohrverbm- 
dungen. insbesondere fur Hochdruchhydrauliklei* 
lungen mn emem an emem Rohr ( ^ > angeordneten 
Flanschnng (2). der eme an seiner Auilenseite vor* 
gesehene Bundkante (3) als WideHager fur einen 
als Voil-oder Halbflansch ausgebtideten 
Verbindungsflansch aufwetst. dadurcn gekenn- 
zetchnet . dafi der Flanschnng {2) auf setner innen- 
seite mit emer Ausnehmung (4) versehen und iiber 
die Auflenseite des Ronres l\) aufgesetzi wird und 
dann das Rohr (i> im Bereich des Flansch nr^ges 
(2) durch ein AufweiNerlahren vom eiasnschen m 
den cfastischen Beretch ut)er1uhrt uno m die Aus* 
nehmjg (41 htneinvertormi wira. 

2. Verfahren nach Anspruch 1. dadurch ge- 
kennzeichnet. dafl die Innenseite des Flanschringes 
, (21 le nach Rohrdurchmesser und Ronrwerkstoff 
profihert ist. 

3 Verlahren nach Ansoruch 1 una 2. dadurcn 
qekennzetchnet . aafl ate Anschiuflseue (5) aes 
Flanschringes (2) De» emgeseiztem Rohi (t> mit der 
Rohrstirnseite Huchtei (Ftg. 1 und 2) 



4 Verfahren nach AnspruCh t und 2. daourch 
gekennzeichnet . daO die AnscMuflseite tS) des 
Flanschringes (2) bei emgeseuiem Rohr (i) oio 
Rohrsivnseiie ubergreift (Fig.3). 

5 5. Verfahren nach emem oder mehreren der 

vorhergehertden Anspruche. dadurch gekennzeich- 
net. daH das Oberiuhren des Rohres (i) vom eiasti- 
schen in den piastischen Zustand und damn das 
Aufweiten des Rohres (i) und Einiegen des R.ohres 

>o ( I ) tn die Ausnehmung {4) durch em hydraulisches 
Aufweitverfahren erfolgt 

6. Verlahren nach einem oder mehreren der 
vorhergehenden AnsprUche i bis 4. dadurch qe- 
kennzetchnet dafl die Vefformung des Rohres (i) 

fS im Bereich des Ftanschnnges (2) durch £nergiezu- 
fuhr mttiels Exptosionsverfahren erfolgt 

7. Verlahren nach einem oder mehreren oer 
vorhergehenden Anspruche. dadurch gekennzeich- 
net , daB vor Aufseuen des Flanschringes (2) aul 

20 das 9ohr (i) an der Anschkjfisaite des Flan* 
schringes (2) eine Nut (6) zur Aufnahme emer 
Dichtung eingeart>eitet wird. 

8. Verfahren nach emem oder mehreren der 
vorhergehenden Anspruche. dadurch gefcennzeich' 

25 net. da0 zus^tzlich zu der Ausnehmung (4) tm 
Flanschnng (2) eine weitere f^t (8) auf der frtnen- 
sene des Flanschringes (2) zur Aufnahme emer 
Zusat2dichtung (7) eingearbeitet wird. 
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